BRUSKY PRO OSTRENI WOLFRAMOVYCH ELEKTROD

AUTOGRIND

AUTOGRIND je pfidavné zé#éizeni pro automatick
brouseni wolframovych elektrod ve spojeni s braisk
ULTIMA-TIG , resp.ULTIMA-TIG-CUT .

Pouzitim gistroje AutoGrind zajistite ifesné, rychlé
a opakovatelné nabrousSeni wolframovych elektrod
Pouzitim z#zeni AutoGrind snizite op#beni brusného
kotou¢e a sowasr¢ zajistite perfektni povrch brousené
elektrody, bez rizika tepelného ovligmi.

Jednoduchd obsluha stroje um#die zajistit operaci
brouSeni elektrod i méhkvalifikovanym pracovnikem.

Postup prace:

1. V kalibra¢ni klestiné na predni strané brusky nastavte
poZadovany ubér materidlu a elektrodu v klestiné
utahnéte (obr. 1).

2. Zkontrolujte zda je vypinac brusky v poloze zapnuto

3. Stlacte a drzte stlaeny zajistovaci kolik na brusném
modulu (obr. 2).

4. Zasunite drzdk s elektrodou do vedeni na brusném modulu
a otacejte jim pfi mirném tlaku doprava az narazite
na zarez a drzak elektrody se zasune hloubéji do modulu.
Nyni otocte drzakem doleva, ¢imz ho zajistite
v bajonetovém zavéru (obr. 3).

5. Uvolnéte zajistovaci kolik. Obr. 4

6. Stlacenim aktivacniho tlacitka (obr. 4) na brusném modulu
spustte proces brouseni.

7. Po ukonceni cyklu brouseni a zastaveni otaceni drzdku
elektrody stisknéte zajistovaci kolik, drzak elektrody
pootocenim doprava uvolnéte z bajonetového zavéru
a vytahnéte z vedeni brusného modulu.

8. Zasunutim elektrody do kalibracni klestiny a pootocenim
doleva elektrodu uvolnéte.

VYHODY POUZITI PRISTROJE AUTOGRIND

- Pi'esné a opakovatelné nabrouSeni elektrody
do pozadovaného udhlu.

- Jednoduch& manipulace se strojem undoje
zajistit brouSeni i mé#kvalifikovanou osobou.

- Rovnonerny pritlak na elektrodu zajiBuje

| obj.cislo | Nazev - popis |Cena (bez DPH) - Mensi opokebeni brusného kotate.

88897822 (AutoGrind 230V/50Hz 16 520,00 K¢

75550023 [Drzéak elektrody pro AutoGrind 2 282,00 K¢

- PFesr¢ definovany¢as brouSeni = Usporéasu.
Cas brouseni Ize nastavit v rozmezi 1 - 60 sec.
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