
Bruska  wolframovĨch  elektrod   NEUTRIX   je  profesion§ln²

zaŚ²zen², urļen® k brouġen² legovanĨch i ļistĨch  wolframovĨch

elektrod  o   Ï  1,0 - 4,0 mm,  plynule  pod  ¼hlem  15 Á - 180 Á.

Snadn§  obsluha  a  vĨkonnĨ  elektromotor Atlas Copco  650W

zaruļuj²   rychlou  a   pŚesnou   pr§ci.   Se  speci§ln²  kleġtinou,

dod§vanou na  pŚ§n², lze brousit  i  elektrody kratġ² neģ 15 mm.

Ot§ļky  diamantov®ho   kotouļe   jsou   plynule   regulovateln®

v  rozmez²  7000 - 32 000 ot/min.

Nastaven² pozice brouġen² do tŚech poloh zajiġŠuje rovnomŊrn®

opotŚeben²  brusn®ho kotouļe  a  t²m  i  jeho vysokou  ģivotnost.

Kalibraļn²   kleġtina   omezuje  brouġen²  na  nezbytnŊ  mutnou

m²ru a t²m znaļnŊ spoŚ² elektrody. PrŢhledov® ok®nko dovoluje

kontrolovat  postup  brouġen².

Elektroda je, po zasunut², pŚesnŊ pod®lnŊ  nabrouġena  bŊhem

nŊkolika  vteŚin.  Prach  z  brouġenĨch  elektrod, kterĨ je ļasto

ļasto  karcinogenn², je zachycov§n  uvnitŚ  tŊla  brusky, odkud

mŢģe  bĨt  bezpeļnŊ  odstranŊn.

VħHODY  POUĢITĉ  BRUSKY   NEUTRIX

-  PŚesn® nabrouġen² elektrody  do poģadovan®ho ¼hlu, vļetnŊ

    zarovn§n²  ġpiļky,  zvyġuje  kvalitu  svaŚovac²ho  procesu.

-  OdstranŊn² zdravotn²ho rizika vlivu karcinogenn²ch prachŢ.

-  Đspora wolframovĨch elektrod radik§ln²m sn²ģen²m odpadu.

-  Bezpeļn® brouġen² kr§tkĨch elektrod pomoc² drģ§ku.

TECHNICK£  ĐDAJE :

PŚ²kon 850 W

Ot§ļky  napr§zdno 8 000 - 22 000 ot/min

ß brouġen® elektrody 1,0 - 4,0 mm

Đhel brouġen² plynule  15Á - 180Á

ß brusn®ho kotouļe 40 mm

Hmotnost 2,5 kg

  NEUTRIX

 Souprava v plastov®m kufŚ²ku

 obsahuje :

 - brusku se standardn² hlavou

  s  filtrem  a  diamantovĨm

  kotouļem  ß  40 mm

 -drģ§k  elektrody

 - kleġtiny  1,6 - 2,4 - 3,2 mm

 - servisn² n§Śad²

RychlĨm a jednoduchĨm

upevnŊn²m brusky Neutrix

na pracovn² stojan z²sk§te

stacion§rn² brusku pro

menġ² pracovn² skupinu

sv§ŚeļŢ.

 

  hala-welding.cz s.r.o.   BŊlehradsk§ 5,  400 01 Đst² nad Labem

 Tel: 603 887 771,   E-mail:  hala-welding@hala-welding.cz;  www.hala-welding.cz

BRUSKY  PRO  OSTřENĉ  WOLFRAMOVħCH  ELEKTROD

N E U T R I X

Obj. ļ²slo N§zev - popisCena (bez DPH)

88896022 690,00 ú

Plat² od:18.10.2022Brusky wolframovĨch elektrodStr§nka 1



NĆHRADNĉ  DĉLY  A  PřĉSLUĠENSTVĉ  BRUSKY  NEUTRIX

Up²nac²  kleġtiny  pro  brouġen²  elektrod  kratġ²ch  neģ  15 mm

  hala-welding.cz s.r.o.   BŊlehradsk§ 5,  400 01 Đst² nad Labem

 Tel: 603 887 771,   E-mail:  hala-welding@hala-welding.cz;  www.hala-welding.cz

44511174  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q пΣл ƳƳ

 YƻƴȊƻƭŀ ǇǊƻ ǳǇŜǾƴŠƴƝ ōǊǳǎƪȅ  ппрмлнтл

CƛƭǘǊŀőƴƝ ƪŀȊŜǘŀ  ппрмлнсл

YŀƭƛōǊŀŎŜ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ ǇǌŜŘ ōǊƻǳǑŜƴƝƳ

 ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q нΣл ƳƳ
44511164  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q нΣп ƳƳ
44511165  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q оΣн ƳƳ¦ǇƝƴΦ ƪƭΦ ǇǊƻ ƪǊłǘƪŞ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ

Obj. ļ²slo N§zev - popis Cena (bez DPH) ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ  {ǘŀƴŘŀǊŘ

44511171  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q мΣл ƳƳ

муΣлл ϵ

44511162  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q мΣс ƳƳ
44511172

44510019  ¦ƘƭƝƪȅ ǇǊƻ bŜǳǘǊƛȄ мфΣмл ϵ
44510270  YƻƴȊƻƭŀ ǇǊƻ ǳǇŜǾƴŠƴƝ ōǊǳǎƪȅррΣол ϵ

44510174  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q пΣл ƳƳ
44510260  błƘǊŀŘƴƝ ŦƛƭǘǊŀőƴƝ ƪŀȊŜǘŀнлΣол ϵ5ƛŀƳŀƴǘƻǾȇ ƪƻǘƻǳő  ппрмллол

44510172  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q нΣл ƳƳ
44510164  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q нΣп ƳƳ
44510165  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q оΣн ƳƳ

44510050  5ǊȌłƪ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ ōŜȊ ǳǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴȅтмΣлл ϵ
44510158  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q лΣу ƳƳ

мтΣтл ϵ

44510171  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q мΣл ƳƳ
44510162  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q мΣс ƳƳ

BRUSKY  PRO  OSTřENĉ  WOLFRAMOVħCH  ELEKTROD

N E U T R I X

Obj. ļ²slo N§zev - popis Cena (bez DPH)

44510030  5ƛŀƳŀƴǘƻǾȇ ōǊǳǎƴȇ ƪƻǘƻǳő Ǆ плƳƳсуΣлл ϵ

Plat² od:18.10.2022Brusky wolframovĨch elektrodStr§nka 2



D²lensk§  bruska  wolframovĨch  elektrod   ULTIMA - TIG

je  profesion§ln²  zaŚ²zen²,  urļen®  k  brouġen²  legovanĨch

i ļistĨch wolframovĨch elektrod  o  Ï 0,8 - 4,0 mm, plynule

pod  ¼hlem  15 Á - 180 Á.

Stroj  je urļen pro pouģit²  ve vŊtġ²ch pracovn²ch skupin§ch,

zejm®na  pro  pracoviġtŊ,  kde  svaŚuje  v²ce  pracovn²kŢ

rŢznĨmi  prŢmŊry  elektrod, resp. pro robotick® sv§Śen².

Unik§tn²  metoda brouġen² za mokra v uzavŚen®m prostoru

poskytuje dokonalou ochranu pŚed moģnost²  kontaminace

pŚi  brouġen²  wolframovĨch elektrod  legovanĨch  thoriem.

Z§roveŔ je povrch brouġen® elektrody chr§nŊn pŚed oxidac²

pŚi  brouġen².

Bruska  ULTIMA-TIG  umoģŔuje  brousit  elektrody aģ  do

minim§ln²  d®lky  15 mm.

Kalibraļn²  kleġtina  omezuje brouġen²  na nezbytnŊ nutnou

m²ru  (¼bytek 0,3 mm), ļ²mģ znaļnŊ spoŚ² elektrody.

Jednu  elektrodu  lze  nabrousit  aģ  250 x  .

Elektroda je, po zasunut² do drģ§ku, bŊhem nŊkolika vteŚin

pŚesnŊ  pod®lnŊ  nabrouġena.

PrŢhledov®  ok®nko dovoluje kontrolovat  postup brouġen².

VħHODY  POUĢITĉ  BRUSKY   ULTIMA - TIG

- PŚesn®  nabrouġen² elektrody do poģadovan®ho ¼hlu,

   vļetnŊ zarovn§n²  ġpiļky,  zvyġuje  kvalitu  sv§Śen².

-  Omezen² zdravotn²ch rizik  karcinogenn²ho prachu.

-  Đspora  wolframovĨch  elektrod  sn²ģen²m  odpadu.

-  Moģnost  brouġen² velmi kr§tkĨch elektrod do 12mm.

-  Moģnost  brouġen² rŢznĨch Ø elektrod souļasnŊ.

-  N²zk®  opotŚeben²  diamantov®ho  kotouļe  pŚi

   mokr®m brouġen² = dluh§ ģivotnost = n²zk® n§klady.

TECHNICK£  ĐDAJE :

ß Brouġen® elektrody0,8 - 4,0 mm

Đhel brouġen² plynule  15Á - 180Á

Nap§jen² 230V/50Hz

PŚ²kon 280 W

Ot§ļky  napr§zdno8 400 ot/min

Rychlost  brouġen²44 m / sec

Zarovn§n²

  ULTIMA - TIG ġpiļky elektrody

 Stroj je dod§v§n s konzolou na  1/10 mm

 pro upevnŊn² stroje, pod ¼hlem 90Á.

 drģ§kem elektrod,

 kleġtinami 1.6 - 2.4 - 3.2 mm,

 n§dobkou pro sbŊr brusn.

 prachu a n§dobkou s 250 ml Kalibrace

 brusn® kapaliny. elektrody  pŚed

brouġen²m

  hala-welding.cz s.r.o. pro  minim§ln²

 BŊlehradsk§ 5,  400 01 Đst² nad Labem ¼bytek.

 Tel: 603 887 771
 E-mail:  hala-welding@hala-welding.cz

U L T I M A  -  T I G

Obj. ļ²slo N§zev - popisCena (bez DPH)

88897022 2 095 ú

BRUSKY  PRO  OSTřENĉ  WOLFRAMOVħCH  ELEKTROD

Plat² od:18.10.2022Brusky wolframovĨch elektrodStr§nka 3



NĆHRADNĉ  DĉLY  A  PřĉSLUĠENSTVĉ  BRUSKY  ULTIMA-TIG

Up²nac²  kleġtiny  pro  brouġen²  elektrod  kratġ²ch  neģ  15 mm

{ōŠǊƴȇ

kontejner

s 250 ml

kapaliny.

75494500

  hala-welding.cz s.r.o.   BŊlehradsk§ 5,  400 01 Đst² nad Labem

 Tel: 603 887 771,   E-mail:  hala-welding@hala-welding.cz;  www.hala-welding.cz

 ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q оΣн ƳƳ
44511174  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q пΣл ƳƳ

44511171  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q мΣл ƳƳ

муΣлл ϵ

44511162  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q мΣс ƳƳ
44511172  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q нΣл ƳƳ
44511164  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q нΣп ƳƳ
44511165

¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ  {ǘŀƴŘŀǊŘ

75494500  {ōŠǊƴȇ ƪƻƴǘŜƧƴŜǊ ǎ нрл Ƴƭ ƪŀǇŀƭƛƴȅсмΣлл ϵ

Obj. ļ²slo N§zev - popis Cena (bez DPH) ¦ǇƝƴΦ ƪƭΦ ǇǊƻ ƪǊłǘƪŞ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ

75494300  YŀǇŀƭƛƴŀ ǇǊƻ ōǊƻǳǑŜƴƝ ōŀƭΦ о ƭƛǘǊȅммтΣсл ϵ
75494000  YŀǇŀƭƛƴŀ ǇǊƻ ōǊƻǳǑŜƴƝ ōŀƭΦ р ƭƛǘǊǻмсуΣлл ϵ

75491205  YŀǇŀƭƛƴŀ ǇǊƻ ōǊƻǳǑŜƴƝ ōŀƭΦ рлл ƳƭнрΣнл ϵ
75491210  YŀǇŀƭƛƴŀ ǇǊƻ ōǊƻǳǑŜƴƝ ōŀƭΦ м ƭƛǘǊппΣул ϵ

44510174  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q пΣл ƳƳ5ƛŀƳŀƴǘƻǾȇ ƪƻǘƻǳő  пппфлрмн

75491200  YŀǇŀƭƛƴŀ ǇǊƻ ōǊƻǳǑŜƴƝ ōŀƭΦ нрл ƳƭмрΣмл ϵ

44510172  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q нΣл ƳƳ
44510164  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q нΣп ƳƳ
44510165  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q оΣн ƳƳ

75520023  5ǊȌłƪ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ ōŜȊ ǳǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴȅутΣлл ϵ
44510158  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q лΣу ƳƳ

мтΣтл ϵ

44510171  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q мΣл ƳƳ
44510162  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q мΣс ƳƳ

BRUSKY  PRO  OSTřENĉ  WOLFRAMOVħCH  ELEKTROD

U L T I M A  -  T I G

Obj. ļ²slo N§zev - popis Cena (bez DPH)

44490512  5ƛŀƳŀƴǘƻǾȇ ōǊǳǎƴȇ ƪƻǘƻǳő ǄмллκпƳƳотфΣлл ϵ

Plat² od:18.10.2022Brusky wolframovĨch elektrodStr§nka 4



Bruska  wolframovĨch  elektrod  ULTIMA - TIG  SPECIAL

je  profesion§ln²  zaŚ²zen²,  urļen®  k  brouġen²  legovanĨch

i ļistĨch wolframovĨch elektrod  o  Ï 0,8 - 8,0 mm, plynule

pod  ¼hlem  15 Á - 180 Á.

Stroj  je urļen pro pouģit²  ve vŊtġ²ch pracovn²ch skupin§ch,

zejm®na  pro  pracoviġtŊ,  kde  svaŚuje  v²ce  pracovn²kŢ

rŢznĨmi  prŢmŊry  elektrod, resp. pro robotick® sv§Śen².

Unik§tn²  metoda brouġen² za mokra v uzavŚen®m prostoru

poskytuje dokonalou ochranu pŚed moģnost²  kontaminace

pŚi  brouġen²  wolframovĨch elektrod  legovanĨch  thoriem.

Z§roveŔ je povrch brouġen® elektrody chr§nŊn pŚed oxidac²

pŚi  brouġen².

Bruska  ULTIMA-TIG  umoģŔuje  brousit  elektrody aģ  do

minim§ln²  d®lky  15 mm.

Kalibraļn²  kleġtina  omezuje brouġen²  na nezbytnŊ nutnou

m²ru  (¼bytek 0,3 mm), ļ²mģ znaļnŊ spoŚ² elektrody.

Jednu  elektrodu  lze  nabrousit  aģ  250 x  .

Elektroda je, po zasunut² do drģ§ku, bŊhem nŊkolika vteŚin

pŚesnŊ  pod®lnŊ  nabrouġena.

PrŢhledov®  ok®nko dovoluje kontrolovat  postup brouġen².

VħHODY  POUĢITĉ  BRUSKY   ULTIMA - TIG

- PŚesn®  nabrouġen² elektrody do poģadovan®ho ¼hlu,

   vļetnŊ zarovn§n²  ġpiļky,  zvyġuje  kvalitu  sv§Śen².

-  Omezen² zdravotn²ch rizik  karcinogenn²ho prachu.

-  Đspora  wolframovĨch  elektrod  sn²ģen²m  odpadu.

-  Moģnost  brouġen² velmi kr§tkĨch elektrod do 12mm.

-  Moģnost  brouġen² rŢznĨch Ø elektrod souļasnŊ.

-  N²zk®  opotŚeben²  diamantov®ho  kotouļe  pŚi

   mokr®m brouġen² = dluh§ ģivotnost = n²zk® n§klady.

TECHNICK£  ĐDAJE :

ß Brouġen® elektrody0,8 - 8,0 mm

Đhel brouġen² plynule  15Á - 180Á

Nap§jen² 230V/50Hz

PŚ²kon 280 W

Ot§ļky  napr§zdno8 400 ot/min

Rychlost  brouġen²44 m / sec

Zarovn§n²

  ULTIMA - TIG - SPECIAL ġpiļky elektrody

 Stroj je dod§v§n s konzolou na  1/10 mm

 pro upevnŊn² stroje, dvŊma pod ¼hlem 90Á.

 drģ§ky elektrod, kleġtinami

1.6 - 2.4 - 3.2 - 4.8 - 5.3 - 6.4 mm,

 n§dobkou pro sbŊr brusn.

 prachu a n§dobkou s 250 ml Kalibrace

 brusn® kapaliny. elektrody  pŚed

brouġen²m

  hala-welding.cz s.r.o. pro  minim§ln²

 BŊlehradsk§ 5,  400 01 Đst² nad Labem ¼bytek.

 Tel: 603 887 771
 E-mail:  hala-welding@hala-welding.cz

88897422 2 350 ú

BRUSKY  PRO  OSTřENĉ  WOLFRAMOVħCH  ELEKTROD

U L T I M A  -  T I G   Special

Obj. ļ²slo N§zev - popisCena (bez DPH)

Plat² od:18.10.2022Brusky wolframovĨch elektrodStr§nka 5



NĆHRADNĉ DĉLY A  PřĉSLUĠENSTVĉ  ULTIMA - TIG - SPECIAL

Up²nac²  kleġtiny  pro  brouġen²  elektrod  kratġ²ch  neģ  15 mm

{ōŠǊƴȇ

kontejner

s 250 ml

kapaliny.

75494500

  hala-welding.cz s.r.o.   BŊlehradsk§ 5,  400 01 Đst² nad Labem

 Tel: 603 887 771,   E-mail:  hala-welding@hala-welding.cz;  www.hala-welding.cz

 ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q оΣн ƳƳ
44511174  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q пΣл ƳƳ

44511171  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q мΣл ƳƳ

муΣлл ϵ

44511162  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q мΣс ƳƳ
44511172  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q нΣл ƳƳ
44511164  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q нΣп ƳƳ
44511165

¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ  {ǘŀƴŘŀǊŘ

75494500  {ōŠǊƴȇ ƪƻƴǘŜƧƴŜǊ ǎ нрл Ƴƭ ƪŀǇŀƭƛƴȅсмΣлл ϵ

Obj. ļ²slo N§zev - popis Cena (bez DPH) ¦ǇƝƴΦ ƪƭΦ ǇǊƻ ƪǊłǘƪŞ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ

75494300  YŀǇŀƭƛƴŀ ǇǊƻ ōǊƻǳǑŜƴƝ ōŀƭΦ о ƭƛǘǊȅммтΣсл ϵ
75494000  YŀǇŀƭƛƴŀ ǇǊƻ ōǊƻǳǑŜƴƝ ōŀƭΦ р ƭƛǘǊǻмсуΣлл ϵ

75491205  YŀǇŀƭƛƴŀ ǇǊƻ ōǊƻǳǑŜƴƝ ōŀƭΦ рлл ƳƭнрΣнл ϵ
75491210  YŀǇŀƭƛƴŀ ǇǊƻ ōǊƻǳǑŜƴƝ ōŀƭΦ м ƭƛǘǊппΣул ϵ

44510170  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q уΣл ƳƳ
75491200  YŀǇŀƭƛƴŀ ǇǊƻ ōǊƻǳǑŜƴƝ ōŀƭΦ нрл ƳƭмрΣмл ϵ

44510174  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q пΣл ƳƳ5ƛŀƳŀƴǘƻǾȇ ƪƻǘƻǳő  пппфлрмн

44510167  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q пΣу ƳƳ

тпΣлл ϵ
44510168  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q рΣо ƳƳ
44510169  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q сΣп ƳƳ

44510172  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q нΣл ƳƳ
44510164  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q нΣп ƳƳ
44510165  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q оΣн ƳƳ

75521023  5ǊȌłƪ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ q пΣуπуΣл ƳƳ ōŜȊ ƪƭŜǑǘƛƴȅмрлΣлл ϵ
44510158  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q лΣу ƳƳ

мтΣтл ϵ

44510171  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q мΣл ƳƳ
44510162  ¦ǇƝƴŀŎƝ ƪƭŜǑǘƛƴŀ ǇǊƻ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ q мΣс ƳƳ

44490512  5ƛŀƳŀƴǘƻǾȇ ōǊǳǎƴȇ ƪƻǘƻǳő ǄмллκпƳƳотфΣлл ϵ
75520123  5ǊȌłƪ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ q лΣуπпΣл ƳƳ ōŜȊ ƪƭŜǑǘƛƴȅмрлΣлл ϵ
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ULTIMA  -  TIG  -  CUT  je  profesion§ln²  d²lensk§  bruska

urļen§  k  pŚesn®mu  odŚ²znut²  a  nabrouġen²  legovanĨch

i ļistĨch wolframovĨch elektrod  o  Ï 0,8 - 4,0 mm, plynule

pod ¼hlem 15 Á - 180 Á, v  minim§ln² d®lce 15 (resp.7) mm.

Stroj  je urļen pro pouģit²  ve vŊtġ²ch pracovn²ch skupin§ch,

zejm®na  pro  pracoviġtŊ,  kde  svaŚuje  v²ce  pracovn²kŢ

rŢznĨmi  prŢmŊry  elektrod, resp. pro robotick® sv§Śen².

Unik§tn²  metoda  Śez§n² a brouġen²  za mokra v uzavŚen®m

prostoru  poskytuje  dokonalou  ochranu  pŚed  kontaminac²

pŚi  brouġen²  wolframovĨch elektrod  legovanĨch  thoriem.

Z§roveŔ je povrch brouġen® elektrody chr§nŊn pŚed oxidac²

pŚi  Śez§n²  a  brouġen².

Bruska  ULTIMA-TIG-CUT  umoģŔuje  odŚ²znout elektrody

o min. d®lce 7 mm  a brousit o min. d®lce 15 mm (7 mm se

speci§ln² kleġtinou).

Kalibraļn²  kleġtina  omezuje brouġen²  na nezbytnŊ nutnou

m²ru  (¼bytek 0,3 mm), ļ²mģ znaļnŊ spoŚ² elektrody.

Jednu  elektrodu  lze  nabrousit  aģ  250 x  .

Elektroda je, po zasunut² do drģ§ku, bŊhem nŊkolika vteŚin

pŚesnŊ pod®lnŊ nabrouġena. StejnĨ drģ§k  slouģ²  k bouġen²

i  odŚ²znut²  elektrody  na  poģadovanou  d®lku.

PrŢhledov®  ok®nko dovoluje kontrolovat  postup  brouġen².

PŚesn® nastaven² dorazu umoģŔuje s®riovou opakovatelnou

produkci el. stejn® d®lky nabrouġenĨch  pod danĨm ¼hlem.

VħHODY  POUĢITĉ  BRUSKY  ULTIMA - TIG - CUT

- PŚesn®  nabrouġen² elektrody do poģadovan®ho ¼hlu,

   vļetnŊ zarovn§n²  ġpiļky,  zvyġuje  kvalitu  sv§Śen².

- PŚesn®  odŚ²znut² elektrody na poģadovanou  d®lku.

-  Omezen² zdravotn²ch rizik  karcinogenn²ho prachu.

-  Đspora  wolframovĨch  elektrod  sn²ģen²m  odpadu.

-  Moģnost  brouġen² velmi kr§tkĨch elektrod od 15mm.

-  Moģnost  brouġen² rŢznĨch Ø elektrod souļasnŊ.

-  N²zk®  opotŚeben²  diamantov®ho  kotouļe  pŚi

   mokr®m brouġen² = dlouh§ ģivotnost = n²zk® n§klady.

TECHNICK£  ĐDAJE :

ß Brouġen® (Śezan®) elektrody0,8 - 4,0 mm

Đhel brouġen² plynule  15Á - 180Á ULTIMA - TIG - CUT

D®lka Śezan® elektrody15 (7) - 175 mm  s konzolou pro upevnŊn²,

Nap§jen² 230V/50Hz  drģ§kem kleġtin, kleġt. q

PŚ²kon 280 W  1.6-2.4-3.2 mm,n§dobkou

Ot§ļky  napr§zdno8 400 ot/min  pro sbŊr brusn®ho prachu

Rychlost  brouġen²44 m / sec  a 250 ml brusn® kapaliny.
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AUTOGRIND  je  pŚ²davn®  zaŚ²zen²  pro  automatick®

brouġen²  wolframovĨch elektrod  ve spojen² s bruskami

ULTIMA-TIG ,  resp. ULTIMA-TIG-CUT .

Pouģit²m  pŚ²stroje  AutoGrind  zajist²te  pŚesn®,  rychl®

a  opakovateln®  nabrouġen²  wolframovĨch  elektrod.

Pouģit²m zaŚ²zen² AutoGrind sn²ģ²te opotŚeben² brusn®ho

kotouļe a souļasnŊ zajist²te perfektn² povrch brouġen®

elektrody, bez rizika tepeln®ho ovlivnŊn².

Jednoduch§  obsluha  stroje  umoģŔuje  zajistit  operaci

brouġen² elektrod  i m®nŊ kvalifikovanĨm pracovn²kem.

tƻǎǘǳǇ ǇǊłŎŜΥ

1. ± ƪŀƭƛōǊŀőƴƝ ƪƭŜǑǘƛƴŠ ƴŀ ǇǌŜŘƴƝ ǎǘǊŀƴŠ ōǊǳǎƪȅ ƴŀǎǘŀǾǘŜ

ǇƻȌŀŘƻǾŀƴȇ ǵōŠǊ ƳŀǘŜǊƛłƭǳ ŀ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ Ǿ ƪƭŜǑǘƛƴŠ

ǳǘłƘƴŠǘŜ όƻōǊΦ мύΦ

2. ½ƪƻƴǘǊƻƭǳƧǘŜ ȊŘŀ ƧŜ ǾȅǇƝƴŀő ōǊǳǎƪȅ Ǿ ǇƻƭƻȊŜ ȊŀǇƴǳǘƻ ϦLϦΦ

3. {ǘƭŀőǘŜ ŀ ŘǊȌǘŜ ǎǘƭŀőŜƴȇ ȊŀƧƛǑǙƻǾŀŎƝ ƪƻƭƝƪ ƴŀ ōǊǳǎƴŞƳ

modulu (obr. 2).

4. ½ŀǎǳƶǘŜ ŘǊȌłƪ ǎ ŜƭŜƪǘǊƻŘƻǳ Řƻ ǾŜŘŜƴƝ ƴŀ ōǊǳǎƴŞƳ ƳƻŘǳƭǳ

ŀ ƻǘłőŜƧǘŜ ƧƝƳ Ǉǌƛ ƳƝǊƴŞƳ ǘƭŀƪǳ ŘƻǇǊŀǾŀ ŀȌ ƴŀǊŀȊƝǘŜ

ƴŀ ȊłǌŜȊ ŀ ŘǊȌłƪ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ ǎŜ ȊŀǎǳƴŜ ƘƭƻǳōŠƧƛ Řƻ ƳƻŘǳƭǳΦ

bȅƴƝ ƻǘƻőǘŜ ŘǊȌłƪŜƳ ŘƻƭŜǾŀΣ őƝƳȌ Ƙƻ ȊŀƧƛǎǘƝǘŜ

Ǿ ōŀƧƻƴŜǘƻǾŞƳ ȊłǾŠǊǳ όƻōǊΦ оύΦ

Obr. 1

Obr. 3

Obr. 2

5. ¦ǾƻƭƴŠǘŜ ȊŀƧƛǑǙƻǾŀŎƝ ƪƻƭƝƪΦObr. 4

6. {ǘƭŀőŜƴƝƳ ŀƪǘƛǾŀőƴƝƘƻ ǘƭŀőƝǘƪŀ όƻōǊΦ пύ ƴŀ ōǊǳǎƴŞƳ ƳƻŘǳƭǳ

ǎǇǳǎǙǘŜ ǇǊƻŎŜǎ ōǊƻǳǑŜƴƝΦ

7. tƻ ǳƪƻƴőŜƴƝ Ŏȅƪƭǳ ōǊƻǳǑŜƴƝ ŀ ȊŀǎǘŀǾŜƴƝ ƻǘłőŜƴƝ ŘǊȌłƪǳ

ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ ǎǘƛǎƪƴŠǘŜ ȊŀƧƛǑǙƻǾŀŎƝ ƪƻƭƝƪΣ ŘǊȌłƪ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ±ºIh5¸  th¦¿L¢N  tyN{¢whW9  !¦¢hDwLb5
ǇƻƻǘƻőŜƴƝƳ ŘƻǇǊŀǾŀ ǳǾƻƭƴŠǘŜ Ȋ ōŀƧƻƴŜǘƻǾŞƘƻ ȊłǾŠǊǳ- PŚesn®  a opakovateln®  nabrouġen²  elektrody

ŀ ǾȅǘłƘƴŠǘŜ Ȋ ǾŜŘŜƴƝ ōǊǳǎƴŞƘƻ ƳƻŘǳƭǳΦ   do  poģadovan®ho  ¼hlu.

8. ½ŀǎǳƴǳǘƝƳ ŜƭŜƪǘǊƻŘȅ Řƻ ƪŀƭƛōǊŀőƴƝ ƪƭŜǑǘƛƴȅ ŀ ǇƻƻǘƻőŜƴƝƳ- Jednoduch§ manipulace  se strojem umoģŔuje

ŘƻƭŜǾŀ ŜƭŜƪǘǊƻŘǳ ǳǾƻƭƴŠǘŜΦ   zajistit brouġen² i m®nŊ kvalifikovanou osobou. 

- RovnomŊrnĨ pŚ²tlak na elektrodu zajiġŠuje

- Menġ² opotŚeben² brusn®ho kotouļe.

- PŚesnŊ definovanĨ ļas brouġen² = ¼spora ļasu.

   Ļas brouġen² lze nastavit v rozmez² 1 - 60 sec. 
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