STROJE A NASTROJE PRO OPRAVY CHLADI CU A VYMENIKU

ORBITALNI SVAROVACIi SYSTEM TECHNODATA IM 99

Orbitalni svéeci systém IM 99 je vysledkem mnoha le
vyvoje a zkuSenosti v oblasti orbitalniho &xdi trubek

a vevdgovani trubek do trubkovnice metodou TIG DC
Vysoka kvalita a opakovatelnost swaje dosazena

a zaru’ena pouzitim Sgkovych technickych pruk

a specialniho software. Proces vkladani vSech pae#ni,

prostednictvim #idiciho panelu s &adkovym displejem,
je velmi snadny, logicky a pro obsluhu jednmdhy.

Integrovana mikroprocesorova  fidici jednotka pro
vSechny orbitalni sva Fovaci hlavy TECHNODATA.

Sektorové Fizeni v 10-ti volitelnych sekcich
s volnym programovanim vSech parametr .
(proud, rychlost ota ¢€eni, rychlost podavani dratu).

Vodni chlazeni ho faku.

Délkové ovladani prost Fednictvim Fidiciho panelu
s osmi- Fadkovym displejem.

Moznost uloZeni az étyficeti programovych blok .
Rozhrani pro p Fipojeni tiskarny parametr @ svareni.
TECHNICKE UDAJE:

Napéjeni:

3x 400 V (+20%/-25%) / 50Hz

Rozsah sva fovaciho proudu: 5-300 A

Max.svafF. proud p Fi 60% zatizeni: 300 A

Max.svaft. proud p fi 100% zatizeni: 250 A

Napéti naprazdno: 93V

Svafovaci nap éti: 10-30V Orbitalni sva fovaci systém IM 99

Pracovni teplota: -10C / +40C sestavajici se z:

Rozméry (D x S x V): 1100 x 455 x 950 mm Invertorového svar. zdroje 300A/60%, s mikroprocesor.
Hmotnost: cca 105 kg fidici jednotkou pro nastaveni a fizeni vSech parametrd

Testovano dle: VDE 0544 + EN 60974-1[ S |

Vybaveni na p fani:

Vozik pro 2 plyn. lahve, se zav ésnym ramenem.
Balancer; Tiskarna parametr «;

kompletniho svarov. cyklu v 10-ti volitelnych sektorech,
s moznosti rozdilného nastaveni pulsniho proudu,rychl.

otaceni a podavani studeného dratu v kazdém sektoru.
2 000 programovatelnych parametrd v max. 40. blocich.

- Jednotky dalk. ovladani s osmi-fadkovym displejem

Ruéni horak; Reduk éni ventil
ORBITALNI

SVAROVACI a tfemi deseti-otackovymi potenciometry pro nastaveni

IM 99 svaf.proudu,rychlosti otaceni a rychlosti podavani dratu.

HLAVA T-250 PRO

- Zemniciho kabelu 4m a navodu k obsluze.
Cena (bez DPH): 14 600 €

Orbitalni svaovaci hlava T-250 je @ena pro veviovani trubek do
trubkovnice metodou TIG sifidavanim studeného dratu, i beZigavani
dratu. Hlavnimi gfednostmi stroje jsou snadna manipulace, vysoka
pFizpiisobenost pozadaxikn na sv#ov. proces afesné vedeni h@ku.

Podrobny popis orbitalni svavaci hlavy T-250 s technicky!
Udaji najdete na dalSi strah

T-250 s 8m propoj. kabely Cena (bez DPH): 17 175 €
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STROJE A NASTROJE PRO OPRAVY CHLADI CU A VYMENIKU

ORBITALNI SVAROVACI HLAVA T-250 PRO IM99

Orbitalni svaovaci hlava T-250 je ufena pro veviéovani trubek do trubkovnice metodou TIG #igdvanim studeného
dratu, i bez pidavani dratu. Hlavnimi pednostmi stroje jsou snadnd manipulace, vysokizpisobivost pozadavin

na svaovaci proces a ifesné vedeni h@ku. Svaovaci hlava T-250 se sklada #at se stedicim zvonem, jednotky
hofédku a podavée studeného dratu. Rofai, vodou chlazeny hi@k je nastavitelny radialé i axialné pod zvolenym
Uhlem. Rot@ni pohyb h&iku neni omezen, svavaci proud, ochranny plyn a chladici médium jspkenaseny pomoci
pribézné rotaini spojky. Sv#ovaci hlava T-250 je vyigdéna v pfivaiované trubce pomoci idici patrony, upewné

na stedicim trnu. Spravna vzdalenost a Uhlova pozjseu zajiSény pomoci pesré nastavitelnych ogr. Piesné vedeni
piFidavného dratu je garantovano pevnym vodicim &ggtm. Spoji regulované motory rotace a podavani dratu, spol
s Fidicim systémem drahy svaru, zdjifi automaticky pfibéh sva‘ovani jednoduchych nebo vicendsobnych svar

Pro veva fovani trubek
@12 -79 mm
do trubkovnice.

Rada specialnich ho rakd P

pfzp dsobenych

e

Odnimatelny podava ¢
studeného dratu.

g

Prabézna rota éni
spojka pro p fenos
proudu, ochranného
plynu a chladici kapaliny.

Rizena draha
rota éniho pohybu.
Vodou chlazeny
oto ény ho Fak.
TECHNICKE UDAJE:

VnéjSi @ vevarovanych trubek : 12 -79 mm
PFidavny studeny drat: civka 1kg / @ 100 mm
pfidavny drat @ 0,6-1,2 mm
Rychlost rotace ho Faku: 0,2 -5 ot/min GEOMETRIE SVAROVANI SE
Rychlost podavani dratu: 0 - 1,5 m/min STANDARDNIM VYBAVENIM
TIG elektroda: @1,6-32mm D = 12-82mm
Maximélni proud: 200 A D = 12 -40 mm
Cista hmotnost hlavy: 7,5 kg s0°
Rozméry (délka-pr tmér): 450 x 120 mm
Orbitalni sva fovaci hlava T-250 Cena (bez DPH)
pro vevarovani trubek @ 12 - 79 mm do trubkovnice; nastavitelny Ghel elektrody + 309
pro svarovani s pfidavanim nebo bez pridavani dratu @ 0,6 - 1,2 mm na cive @ 100 mm. 16 720 €
Propojovaci svazkovy kabel mezi zdrojem a sva . hlavou - délka 8m 455 €
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ORBITALNI SVAROVACI HLAVA T-101 PRO 1IM 99

Orbitalni svaovaci hlava T - 101 je dena pro vevéovani slabostnych trubek do trubkovnice metodou TIG bez
pfidavani studeného dratu. HlavnimiFpdnostmi svéovaci hlavy jsou jednoduSSi konstrukce, nifhotnost, snadna
manipulace, velka Bzpisobivost pozadavikn na sv#ovaci proces aiesné vedeni hdku.

Sva‘ovaci hlava T-101 se sklada #at se stedicim zvonem a z jednotky i#aiu s integrovanym upinanim.
Rotujici, vodou chlazeny lidk je nastavitelny radialé i axialné pod zvolenym Uhlem. Skavaci proud, ochranny
plyn a chladici kapalina jsou do Héku pfivadény svazkem, ktery je navinut na zadédsti hlavy. Znéna smeru
otaceni hlavy (ve s@ru, nebo proti snéru hodinovych rwiéek) je provadna automatickyifidici jednotkou, coz podstatn
zkracuje svéovaci cyklus.

Sva‘ovaci hlava je vystdéna v trubce progednictvim stedici patrony, upewmé na stedicim trnu. Rychlé upnuti
je prova@no jednoduchym otenim péky na zadn#asti hlavy

Plynule regulovatelna rychlost of&ni hlavy a pesné sledovani polohy dasi jsou podstatné pro automatizované
provadni jednovrstvych svar bez pidavani dratu s vysokou fpsnosti a opakovatelnosti.

TECHNICKE UDAJE:

Pro trubky ID : 12 - 40 mm

Bez pfidavani studeného dratu

Hmotnost hlavy: 5 kg

Rozméry (L x S x V): 430 x 360 x 160 mm

Integrovany systém upnuti na trubku.
Vodou chlazeny ho Fak.
Plynulé radialni i axialni nastaveni ho Faku.

Na préani : Opérny krouzek.
Uzaviena argonova komora.
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STROJE A NASTROJE PRO OPRAVY CHLADI CU A VYMENIKU

STREDICI

PATRONY A TRNY PRO ORBITALNI SVARECI

HLAVY

Stfedici patrony s kudkami maji velmi nizk
valivy odpor, jsou pouZitelné pro nize uved
rozsahy vniknich priméra trubek (ID)

a neposkozuji vnini povrch trubek.

[ vel. | Prac. rozsah (ID)] Obj. kéd | Cena (bez DPH} | Vel. [ Prac. rozsah (ID) Obj. kéd| Cena (bez DRH)
Stredici trn pro Stiedici trn pro
1 | patrony 179200101 8 058 Ké 3 | patrony 179200121 8 368 K¢
vel. 101 - 106. vel. 115 - 125.
Stfedici patrony s kuli €kami pro st F. trn velikost 1 Stfedici patrony s kuli €kami pro st F. trn velikost 3
101 9,8 - 10,3 mm | 179209805 115 | 22,3-24,8 mm | 179222327
102 | 10,3-10,8 mm | 179210305 116 [ 24,5-27,0 mm [179224525
103 ] 10,8-11,3 mm |179210805 8 143 K& 117 | 26,5-29,0 mm |179226525
104 | 11,3-11,8 mm |179211305 118 [ 28,5-31,0 mm [179228525
105 ] 11,8-12,3mm |179211805 119 | 30,5-33,0 mm |179230525
106 | 12,3-13,0 mm |179212305 120 [ 32,5-36,0 mm [179232535 9 720 Ké&
121 ] 35,5-39,0 mm |179235535
[ Vel. [ Prac.rozsah (ID) Obj. kéd| Cena (bez DAH) | 122 | 38,5-42,0 mm [179238535
Stredici trn pro 123 | 41,5-45,0 mm [179241535
2 | patrony 179200111 8 058 Ké 124 | 44,5 -48,0 mm [179244535
vel. 107 - 114, 125 | 47,5-51,0 mm |179247535
Stfedici patrony s kuli €kami pro st F. trn velikost 2 | Vel. | Prac. rozsah (ID)| Obj. k(’)d| Cena (bez DF}H)
107 12,8 - 14,0 mm | 179212812 Stiedici trn pro
108 | 13,8-15,0 mm |179213812 4 | patrony 179200131 8 847 Ké
109 [ 14,8-16,0 mm |179214812 vel. 126 - 132,
110 | 15,8-17,0 mm | 179215812 9157 K& Stiedici patrony s kuli &kami pro st . trn velikost 4
111 ] 16,8-18,0 mm |179216812 126 | 50,5 -54,0 mm |179250535
112 | 17,8-19,0 mm |179217812 127 [ 53,5-58,0 mm [179253545
113 ] 18,8-20,0 mm |179218812 128 | 57,5-62,0 mm |179257545
114 | 19,8-22,5mm |179219827 129 | 61,5-66,0 mm |179261545| 13 468 Ké
130 | 65,5-70,0 mm |179265545
131 [ 69,5-74,0mm |179269545
132 | 73,5-78,0 mm |179273545

Stredici patrony a trny jsou dodavany rovnéz v kratké verzi
s oznacenim "S" pro jednodussi manipulaci

‘ﬁ7/fffr
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