TECHNOMIG 225 PULSE

Jednofézovy, mikroprocesoreifizeny, svéeci
zdroj je uen k profesionalnimu sv@vani
metodou SYNERGICKY MIG-MAG, resp.
MIG-MAG PULS, TIG DC Lift a obalenou

elektrodou (MMA).

Synergické svifeci charakteristiky zajiRuji
rychlé a snadné nastaveni vSech paranietr
svarovaciho procesu, ifgsné Fizeni oblouku

a vysokou kvalitu svai.

Kromé 15-ti vyrobcem ifednastavenych
charakteristik, které pokryvaji cely rozsah
sva‘'ovanych materidt (ocel, hlinik, nerez),
lze do EPROM parti zdroje ulozit dalSich
10 uZivatelsky nastavenych charakteristik.

Zdroj disponuje rovéZ programem pro
Mig-pajeni dratem CuSi3 pro bezrddtové

"svaieni" pozinkovanych plech a profili.
MozZnost Fipojeni dalkovych ovladéi, resp.
push-pull ha*aku pro lepSi podavani dratu

nap#. pii svaeni hliniku.

TECHNOMIG 225 PULSE

Napajeci nap éti / Jist éni

1x 230V (% 15% )/ 32A

Prikon 60% / Max. 4KkW (6 kW)
Rozsah sva fov. proudu 5-200 A
Napéti naprazdno 65V
Zatézovatel - sva F. proud
(pFi 40T okolni teploty) 140 A/ 60 %
200 A/ 35 %
Kryti / T Fida izolace IP23S/H
Rozmeéry (d x § x v) [mm] 505 x 250 x 430
Hmotnost stroje 27 kg
Cena zdroje (bez DPH) * 54 000 Ké
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MIG/MAG

Rezim svareni MIG - MAG

* 15 vyrobcem gednastavenych synergicky
programi + az 10 uZivatelem odlédych;
Y& MoZnost svéeni trubick. dratem bez oct
atmosféry (jednoduchéipodlovani)
Moznost p4jeni dratem CuSi3 pozink. prafi
Synergickéfizeni parameté dle svaovanéhc
materialu, primeru dratu, rychlosti podavar
dratu, nebo sviéeciho nagéti;
Prostor pro civku 5kg/200mm uvrfizdroje
moznost umigii zdroje na desku s unagerr
civky 15-18kg/300mm;

* ¢

* Cena zdroje uvedena v ¢etné Mig-hoFaku 3m a sva fovacich kabel G 3m/200A.

Rezim svareni MMA (obalena elektroda)

3 %

"Antistick".

Zesileni oblouku "Arc Force".
Teply start "Hot Start".
Ochrana proti Filepeni elektrody

* Své‘eni obalenou elektrodou ddd 4mm.

Rezim svareni Lift TIG DC

Y& 2-4 taktni reZim spoudthoraku:

Y& Mkky start; Dolh proudu; Dofuk plynu;
Dohdeni dratu;

Y  Automatické rozpoznénfipojeného h@aku;

v Bodové a intervalové siavani;

v Nastavitelna impedance tlumivky (fvar);

Y Svéeni netavici se wolframovou elektrodou do 3yn s automatickym snizenim nr#p
na elektrod p# dotykovém zapaleni oblouku, je pouZivan Tigidk s vestadhym ventilem.
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