SYNERGICKE PROFESIONALNIi ZDROJE SELCO

PRO STREDNE TEZKE A TEZKE SVAROVANi METODOU MIG/MAG

NEOMIG 3000XP - 4000XP

SYNERGICKE své#ovaci zdroje NEOMIG 3000 XP a 4000 XP, s krokavregulaci sv#ovaciho napgti, jsou ureny
ke sfedr¢ tézkému sviovani nizkouhlikatych i nerezovych oceli a hikao, vrezimu kratkého i sprchového oblouku.

Synergické zdroje NEOMIG 3000XP a NEOMIG 4000XB/nikaji vysokou dynamikou oblouku, umidjici své&eni
tenkych plecl#. Mikroprocesoremitizené zdroje jsou vybaveny funkcemi &kky start”, "dohoieni oblouku", 2-4 takt,

bodovani a stehovani.

Synergicky #idici panel, s dvanacti iednastavenymi swvavacimi programy, zjednoduSuje ovladani zdrojeiraoziuje
dosazeni dobrych vysledki neSkolenym swvgcim. ; 5

Volba rezimu sv#ovani, i nastaveni vSech paraméir
je prova@gna jednoduse, pomoci ovladacich pivk
a displeji naFidicim panelu zdroje, kde lzégpnout

i mezi 2-taktnim a 4-taktnim reZimem geai.
Digitalni displeje zobrazuji hodnoty stvaciho
proudu a nagti. PA vypnuti zdroje jsou ulozZel

posledni nastavené hodnoty.
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Pro zajiséni lepSiho podavani dratu je mozné rd#Sipodava’ dratu nactyikladkovy se déma hnanymi kladkami.

SVAROVACI ZDROJ NEOMIG 3000 XP NEOMIG 4000 XP =
( Objednaci ¢€islo) 51.06.02901 51.06.03901 protegsar
Napajeci nap éti / Jist éni 3x400V/16 A 3x400V/30A
Rozsah sva F. proudu 30-320 A 30-450 A
Napéti naprazdno 42V 46,2V
Pocéet regula énich stup nd 2 x 10 3 x 10
Svar. proud / Zat ézovatel 180 A/ 100 % 260 A/ 100 %
(pA teplot é okoli 40°C) 230 A/ 60 % 340 A/ 60 %
300 A/30% 410 A/ 40 %
SvaF. proud / Zat ézov. 25°C 200 A/ 100 % 410 A/ 80 %
Kryti / T Aida izolace IP21/S IP21/S
Rozméry (d x § x v) [mm] 980 x 500 x 760 980 x 500 x 760
Hmotnost stroje 88 kg 107 kg
CENA zdroje 2-kl. (bez DPH) 57 246 K¢ 72 192 Ké
CENA zdroje 4-kl. (bez DPH) 59 192 Ké 74 138 Ké
XP350A-50E  Mig ho rak Parweld XP350 - 5m, plynem chlazeny, 350A/80% ( Mix Gas) 4990 Ké
B3600-50ER  Mig ho fak Parweld SB360A - 5m, plynem chlazeny, 270A/60% ( Mix Gas) 3535Ke
81.01.041 Mig ho fék Binzel MB 36 - 4m, plynem chlazeny, 270A/60% (Mi x Gas) 4 400 Ké
71.05.025 Zemnici kabel 50mm 2, 4m, 400A 1833 Ké

Autorizovany prodejce: HALA - Svéareci technika  Blehradska 5, 400 01 Usti nad Labem
Tel: 475 210 653, Fax: 475 220 488, E-mail: halelding@hala-welding.cz
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SYNERGICKE PROFESIONALNIi ZDROJE SELCO

PRO STREDNE TEZKE A TEZKE SVAROVANi METODOU MIG/MAG

UNISTEP 3000XP - 4000XP

SYNERGICKE své#ovaci zdroje UNISTEP 3000XP a 4000XP, s kre#o regulaci svéovaciho nagti, jsou ueny
ke sfedré tézkému sv#ovani nizkouhlikatych i nerezovych oceli a riku, v rezimu kratkého i sprchového oblouku.
Synergické zdroje UNISTEP 3000XP a 4000XP vynikaysokou
dynamikou oblouku, umoiujici své’eni i tenkych plech.
Mikroprocesorem fizené zdroje jsou vybaveny funkcemi Zkky
start ", " dohoieni oblouku ", 2 - 4 takt, bodovani a stehovan
Synergicky Fidici panel, s dvanactiipdnastavenymi programy,
zjednodusSuje ovladani zdroje a zajife dosazeni dobrych suar

i neSkolenym svieciim.

Volba rezimu sv#ovani i nastaveni vSech paramétje prova@&no
jednoduSe, pomoci ovladacich pdvka displef Fidiciho panelu
prfenosného podav& dratu, umodujicich svde¢i ovladat cely
proces svéovani ve vzdalenosti az 13 m od zdrojegitBini
displeje zobrazuji hodnoty sfevaciho proudu a nadii. P¥i
vypnuti zdroje jsou uloZeny posledni nastavené hatgirparameti.
Jednotka podavée dratu je samostatna, jednodusSe snimatelna
a snadno penosna. Na gani mize by vybavena kaley pro
snadnou manipulaci. Propojovaci svazkovy kabelza mit délku
az 8 m. Délka kabelu duje maximalni moznou vzdalenost

podavae dratu od swviovaciho zdroje.

Pro zajiSéni lepSiho podavani dratu je mozné ra#Sipodava’

dratu na étyrkladkovy se ddma hnanymi kladkami.

Jednoducha zmna polarity na podavé umoziuje sva&ovani

jakymkoli dostupnym dratem.

Mikroprocesorem fizeny sv#ovaci proces s aktivni interakci

www hala-welding.cz

automaticky vyrovnava swaci parametry bez ohledu na vykyvy napdjectrepéti, polohu svéiece apod.

SVAROVACI ZDROJ UNISTEP 3000 XP | UNISTEP 4000 XP
( Objednaci ¢islo) 51.06.02901 51.06.03901 .,-I
Napajeci nap éti / Jist éni 3x400V /16 A 3Xx400V/25A 8
Rozsah sva F. proudu 30-320A 30-420 A §|
Napéti naprazdno 42V 53V @
Pocet regula énich stup nd 2 x 10 3 x 10 -
Svar. proud / Zat ézovatel 140 A/ 100 % 170 A/ 100 %
(pA teplot é okoli 40°C) 180 A/ 60 % 230 A/ 60 %

300 A/20 % 400 A/ 20 %
SvaF. proud / Zat ézov. 25°C 200 A/ 100 % 270 A/ 100 %
Kryti / T Aida izolace IP21/S IP21/S
Rozm éry bez podav. [mm] 910 x 500 x 750 910 x 500 x 750
Hmotnost stroje (podava ¢e) 88 kg (17,5 kg) 107 kg (17,5 kg)
CENA zdroje (bez DPH) 42 864 K¢ 56 964 K¢
PODAVACE A SVAZKOVE KABELY Objednaci ¢islo Cena (bez DPH)
2 - kladkovy podava € dratu WF 115XP - synergicky 71.01.112 29 328 K¢
4 - kladkovy podava € dratu WF 115 XP 4kl. syn. +07.01.507 31274 Ké
Svazkovy kabel 35 mm 2, délka 4 m 71.06.281 3666 Ké
Svazkovy kabel 50 mm 2, délka 4 m 71.06.282 4089 Ké
Svazkovy kabel 50 mm “, délka 8 m 71.06.283 6 768 K&

Autorizovany prodejce :

HALA - Svareci technika

Blehradska 5, 400 01 Usti nad Labem
Tel: 475 210 653, Fax: 475 220 488, E-mail: hakelding@hala-welding.cz

Plati od: 12.8.2008
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SYNERGICKE PROFESIONALNIi ZDROJE SELCO
PRO STREDNE TEZKE A TEZKE SVAROVANi METODOU MIG/MAG

NEOMIG 3500XP - 4500XP

SYNERGICKE svi#ovaci zdroje NEOMIG 3500 XP a 4500 XP, s krokavregulaci svéovaciho nagti, jsou ueny
ke sfedré tézkému sv#ovani nizkouhlikatych i nerezovych oceli a lkan, v reZzimu kratkého i sprchového oblouku.
Synergické zdroje NEOMIG 3500XP a NEOMIG 4500XBikaji vysokou dynamikou oblouku, umidjici svafeni

i velmi tenkych plecli. Mikroprocesoremitizené zdroje jsou vybaveny funkcemi &kky start”, "dohoieni oblouku",
2 - 4 takt, bodovani a stehovani.

Synergicky #idici panel, s dvanacti iednastavenymi svavacimi programy, zjednoduSuje ovladam zdrojairaoziuje
dosazeni dobrych vysledki neskolenym su¢im.
Volba rezimu sv#ovani, i nastaveni vSech paramair
je prova@na jednoduSe, pomoci ovladacich pivk
a displeji na FFidicim panelu zdroje, kde lzégpnout

i mezi 2-taktnim a 4-taktnim rezimem geai.
Digitalni displeje zobrazuji hodnoty swvaciho
proudu a nagti. P vypnuti zdroje jsou ulozel
posledni nastavené hodnoty.

zelce

Robusni konstrukce voziku zdroje uniage snadné umighi jednotky vodniho chlazeni vedle plynové taHmozné
dodaté&né vybaveni plynem chlazeného zdroje). Pro z&jiStlepSiho podavani dratu je mozné vybavit iswaci zdroje
ctyikladkovym podavéem.

SVAROVACI ZDROJ NEOMIG 3500 XP NEOMIG 4500 XP Chladici jedn. WU 22
( Objednaci ¢islo) 51.06.027 51.06.028 71.03.022
Napajeci nap éti / JiSt éni 3x400V/20A 3x400V/30A 1x230V/16 A
Rozsah sva F. proudu 30-380A 30-450 A Chladici kapacita
Napéti naprazdno 50V 46,2V 2500w/ 20°C
Pocéet regula énich stup nd 3 x 10 3 x 10 2500 W/ 40°C
Svar. proud / Zat ézovatel 240 A/ 100 % 260 A/ 100 % Jmen. pr Gtok
(pA teplot é okoli 40°C) 300 A/ 60 % 340 A/ 60 % 5,1 litr &/ min

350 A/35% 410 A/ 40 % Max. pr ttok
Svar. proud / Zat ézov. 25°C 260 A/ 100 % 410 A/ 80 % 9 litr & / min
Kryti / T Aida izolace IP21/S IP21/S IP23/S
Rozméry (d x § x v) [mm] 1060 x 400 x 780 1060 x 400 x 780 247 x 147 x 700
Hmotnost stroje 98 kg 140 kg 16 kg
CENA zdroje 2-kl. (bez DPH) 72 897 Ké 88 830 K¢ 16 638 Ké
CENA zdroje 4-kl. (bez DPH) 74 843 Ké 90 776 Ké
XP350A-50E  Mig ho rak Parweld XP350 - 5m, plynem chlazeny, 350A/80% ( Mix Gas) 4990 Ké
81.01.061 Mig ho Fak Binzel MB 501D - 4m, vodou chlazeny, 450A/100% (Mix Gas) 5866 K¢
XP450W-50E  Mig ho fak Parweld XP450W - 5m, vodou chlazeny, 450A/100% (Mix Gas) 6 890 Ké
71.05.025 Zemnici kabel 50mm 2, 4m, 400A 1833 Ké

Autorizovany prodejce: HALA - Svéareci technika  Blehradska 5, 400 01 Usti nad Labem
Tel: 475 210 653, Fax: 475 220 488, E-mail: halelding@hala-welding.cz
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SYNERGICKE PROFESIONALNIi ZDROJE SELCO
PRO STREDNE TEZKE A TEZKE SVAROVANi METODOU MIG/MAG

UNISTEP 3500XP - 4500XP

SYNERGICKE své#ovaci zdroje UNISTEP 3500XP a 4500XP, s kre#o regulaci svéovaciho nagti, jsou ueny

ke sfedré tézkému sv#ovani nizkouhlikatych i nerezovych oceli a riku, v rezimu kratkého i sprchového oblouku.
Synergické zdroje UNISTEP 3500XP a 4500XP vynikaysokou
dynamikou oblouku, umoZujici svéeni ivelmi tenkych pleah
Mikroprocesorem fizené zdroje jsou vybaveny funkcemi Zkky
start ", " dohofeni oblouku ", 2 - 4 takt, bodovani a stehovan
Synergicky Fidici panel, s dvanactiipdnastavenymi programy,
zjednoduSuje ovladani zdroje a zajife dosazeni dobrych swar

i neSkolenym svié&cim.

Volba rezimu sv#ovani i nastaveni vSech paramétje prova@&no
jednoduSe, pomoci ovladacich pevka displeji Fidiciho panelu
pFfenosného podav& dratu, umodujicich svde¢i ovladat cely
proces svéovani ve vzdalenosti az 30 m od zdrojegitBini
displeje zobrazuji hodnoty sfevaciho proudu a nadii. P¥i
vypnuti zdroje jsou uloZeny posledni nastavené hatgirparameti. i
Jednotka podavée dratu je samostatna, jednodusSe snimatelna
a snadno penosna. Na gani mize by vybavena kaley pro
snadnou manipulaci. Propojovaci svazkovy kabelza mit délku
az 30 m. Délka kabelu duje maximalni moznou vzdalenost

podavae dratu od swviéovaciho zdroje.

Robusni konstrukce voziku zdroje undofe snadné umighi
prenosné jednotky vodniho chlazeni vedle plynosve (mozné
dodatené vybaveni plynem chlazeného zdroje). K zé#jigtepsiho
podavani dratu je mozné vybavit $eaaci zdrojedtyikladkovym
podava’em. Jednotku vodniho chlazeni Faku Ize sejmout ze

zdroje a penaSet spokné s podavéem.

www.hala-welding.cz

SVAROVACI| ZDROJ

UNISTEP 3500 XP

UNISTEP 4500 XP

Chladici jedn. WU 22

( Objednaci ¢€islo) 51.03.035 51.03.045 71.03.022
Napajeci nap éti / JiSt éni 3x400V/30A 3x400V/30A 1x230V/16 A
Rozsah sva F. proudu 30-380 A 30-480A Chladici kapacita
Napéti naprazdno 50V 50V 2500w/ 20°C
Pocet regula ¢nich stup nd 3 x 10 3 x 10 2500 W/ 40°C
Svar. proud / Zat ézovatel 240 A/ 100 % 300 A/ 100 % Jmen. pr Gtok
(pA teplot é okoli 40°C) 300 A/ 60 % 370 A/ 60 % 5,1 litr @ / min
350 A/35% 450 A/ 40 % Max. pr Gtok
SvaF. proud / Zat ézov. 25°C 260 A /100 % 320 A/ 100 % 9 litra / min
Kryti / T Aida izolace IP21/S IP21/S IP23/S
Rozm éry bez podav. [mm] 1060 x 400 x 780 1060 x 400 x 780 250 x 150 x 700
Hmotnost stroje (podava ¢e) 98 kg (17,5 kg) 136 kg (17,5 kg) 16 kg
CENA zdroje (bez DPH) 52 593 Ké 66 975 Ké 16 638 K&

PODAVACE A SVAZKOVE KABELY

Objednaci ¢islo

Cena (bez DPH)

2 - kladkovy podava € dratu WF 115XP 71.01.11202 31020 K¢
4 - kladkovy podava € dratu WF 115 XP 4Kkl. +07.01.507 32 966 K¢é
Svazkovy kabel 50 mm 2, délka 4 m 71.06.266 5922 Ké
Svazkovy kabel 50 mm ?, délka 10 m 71.06.267 10 434 Ké
Vodni svazkovy kabel 50 mm 2, délka 4 m 71.06.263 6 486 K¢
Vodni svazkovy kabel 50 mm “, délka 10 m 71.06.264 11 139 K&

Autorizovany prodejce :

HALA - Svareci technika

Blehradska 5, 400 01 Usti nad Labem
Tel: 475 210 653, Fax: 475 220 488, E-mail: halelding@hala-welding.cz

Plati od: 12.8.2008

MIG-MAG stf. tézké a tézké
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SYNERGICKE PROFESIONALNIi ZDROJE SELCO
PRO STREDNE TEZKE A TEZKE SVAROVANi METODOU MIG/MAG

PSM 408 - 508 - 708

SYNERGICKE sv#ovaci zdrojerady PSM 408 - 508 - 70 s elektronickou regulaci_svavaciho napti, jsou uweny
ke stedr¢ tézkému i #zkému sv#ovani nizkouhlikatych i nerezovych oceli a riiku, metodou MIG / MAG v rezimu
kratkého i sprchového oblouku, obalenou elektmd (MMA) a metodou TIG sdotykovym startemalku (LiftTIG).
Zdroje fady PSM 408-508-708 vynikaji vysokou dynamilaiouku ,
a velmi giesnou linearni elektronickou regulaci si@vaciho napgti,
umoaziujici jednoduché synergické&izeni zdroje dalkovym ovladam.
Mikroprocesoremyizené zdroje jsou vybaveny funkcemi ékky start",
"dohoi*eni oblouku", 2-4 takt, bodovani a stehovani. ®ygicky Fidici
panel, se 32 fednastavenymi programy zjednodusuje ovladaniopeir
a zaji¥’uje dosazeni dobrych swvari méré zkuSenym swvéecam.
Volba rezimu sv#ovani i nastaveni vSech paramiétie provaé&no
jednoduse, pomoci ovladacich pivia displefi Fidiciho panelu
prfenosného podav®& dratu, umo#ujicich sv&ed¢i ovladat cely
proces svéovani ve vzdalenosti az 30 m od zdrojgigitalni
displeje zobrazuji hodnoty stevaciho proudu a nadii. Py
vypnuti zdroje jsou uloZeny posledni nastavené hatgirparameti.

a snadno penosna. Na Fani mize byt vybavena kalky pro
snadnou manipulaci. Propojovaci svazkovy kabeiza mit délku
az 30 m. Délka kabelu @unje maximalni moZznou vzdalenost
podava’e dratu od swviéovaciho zdroje.

Robusni konstrukce voziku zdroje undofe snadné umighi
prenosné jednotky vodniho chlazeni vedle plynosve (mozné
dodatené vybaveni plynem chlazeného zdroje). K zé#jigtepsiho
podavani dratu je vhodné vybavit sewaci zdroja‘tyikladkovym
podava’em. Jednotku vodniho chlazeni Faku Ize sejmout ze
zdroje a penaSet spokné s podavéem.

SVAROVACI ZDROJ PSM 408 PSM 508 PSM 708 Chladici jedn. WU 22

www hiala-welding.cz

Napdajeci nap éti / Jist éni 3x400V/32A]|3x400V/40A] 3x400V/63A 3x230V/16 A
Rozsah sva F. proudu 30-450 A 30-550A 30-750 A Chladici kapacita
Napéti naprazdno 70V 77V 82V 2500 W/ 20°C
Svar. proud / Zat ézovatel 250 A/ 100 % | 300 A/ 100 % 390 A/ 100 % Jmen. pr Gatok
(pf teplot é okoli 40°C) 320A/60% | 400 A/60 % 500 A/ 60 % 5,1 litr G/ min

400A/35% | 500A/35% 700 A/30 % Max. pr ttok

SvaF. proud / Zat ézov. 25°C 400 A/60% | 500 A/60 % 700 A/ 60 % 9 litr &/ min
Kryti / T Aida izolace IP21/S IP21/S IP21/S IP23/S
Rozm éry bez podav. [mm] 1060x400x 780]1060x 400x 780] 1060 x 400 x 780 247 x 147 x 700
Hmotnost stroje 162 kg 180 kg 202 kg 16 kg
CENA zdroje (bez DPH) 87 702 K¢ 105 891 K¢ 137 475 Ké 16 638 K&
PODAVACE A SVAZKOVE KABELY Objednaci ¢islo Cena (bez DPH)
2 - kladkovy podava € dratu WF 107 71.01.107 34 686 K¢é
4 - kladkovy podava ¢ dratu WF 108 71.01.108 41 313 Ké
Vodni svazkovy kabel 70 mm “, délka 1,3 m 71.06.256 4512 K&
Vodni svazkovy kabel 70 mm 2, délka 4 m 71.06.257 6 909 K¢é
Vodni svazkovy kabel 70 mm 2, délka 10 m 71.06.258 12 549 K&
Vodni svazkovy kabel 70 mm 2, délka 15m 71.06.268 17 343 Ké
Vodni svazkovy kabel 70 mm 2, délka 20 m 71.06.270 24 111 Ké
Vodni svazkovy kabel 70 mm <, délka 30 m 71.06.276 35 532 K§&

ING. VLADIMIR HALA - Sva ¥eci technika

Bélehradska 5, 400 01 Usti nad Labem, Tel: 475@8653, Fax: 475 220 488, E-mail: hala-welding@ox.cz

Plati od: 12.8.2008 MIG-MAG stf. tézké a tézké Stranka 5



